10
11
12
>,
14
15
16
17
18
19
20
21

22

Zamki 13

GN 115.8-WOE-NL-SST-P
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ROHS

Zamki z ryglem hakowym

Stal nierdzewna, zamykanie elementem obstugowym
z tworzywa, bez zamka

SPECYFIKACJA

Wykonania

» Typ RG: z pokrettem radetkowanym GN 7336
 Typ KG: z pokrettem motylkowym

» Typ HG: z dZwignia

Wersja rygla hakowego

+ HI: promien obrotu R =28

Nr identyfikacyjny

» Nrl: bez zaczepu

» Nr2:z zaczepem

Korpus zamka

Stal nierdzewna AISI 303 N

Element obstugowy

Technopolimer na bazie poliamidu (PA)
Czarny, wykonczony na mat
Pozostate elementy

Stal nierdzewna AISI 304

Zaslepka

Tworzywo

kolor jasnoszary, wykoriczony na mat
Stopien ochrony IP 65

NA ZYCZENIE
* Rygle hakowe o innym wymiarze A
+ Rygle hakowe o innym promieniu obrotu R

INFORMACJE

Zamki GN 115.8-WOE-NL-SST-P z ryglem hakowym i zaczepem
stosowane sa gtéwnie do drzwi przesuwnych i klap. Zamykanie
odbywa sie w kierunku promieniowym do osi obrotu, co skutkuje
szeroka gama réznych zastosowan.

Zamki GN 115.8-WOE-NL-SST-P dostarczane sa z niezamontowanym
ryglem hakowym.
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Rygiel
(na rysunku w pozycji
zamykajacej w prawo)

DANE TECHNICZNE

» Budowa oraz sposéb montazu (patrz strona )

* Przeglad typow rygli (patrz strona 1456)

« Stopien ochrony IP (patrz strona A23)

- Wtasciwosci tworzyw (patrz strona A2)

« Wtasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)

* Zaczep
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Pierscien czotowy
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Typ RG Typ HG Typ KG
Mt !
- U= N
g Zaslepka z ~ @ Hr 2
tworzywa * ?
Zaslepka z * 13| —=118l=— 14 J19«
tworzywa

GN 115.8-WOE-NL-SST-P-RG STAINLESS STEEL

Oznaczenie Odlegtosé haka A d h 52
GN 115.8-RG-18-H1-N-1 18 28 4 160
GN 115.8-RG-18-H1-N-2 18 28 4 206

GN 115.8-WOE-NL-SST-P-KG STAINLESS STEEL

GN 115.8-WOE-NL-SST-P-HG STAINLESS STEEL

Oznaczenie Odlegto$é haka A d h 52 Oznaczenie Odlegto$é haka A d h 52
GN 115.8-KG-18-H1-N-1 18 28 4 42 GN 115.8-HG-18-H1-N-1 18 28 4 29
GN 115.8-KG-18-H1-N-2 18 28 4 87 GN 115.8-HG-18-H1-N-2 18 28 4 75

*Wymiary zaczepu

2 11/2025

aa
€elesa+Ganter

*Wymiary zaczepu

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 115.8-WOE-NL-SST-P

2/2

Zamki z ryglem hakowym

Otwor montazowy dla wybijania
lub wycinania laserem

020,1 =01

Otwoér montazowy
dla wiercenia lub frezowania

+0,1 0 20,1 +0,1

Montaz zamka i rygla hakowego

Kotek oporowy

Budowa i spos6b montazu

Przed montazem nalezy wykona¢ w drzwiach, pokrywie lub wiazie
otwdr wg zafaczonego schematu.

W seryjnej produkcji wymagany otwér montazowy jest wykonywany
zwykle poprzez wybijanie lub wycinanie laserem.

Otwdér montazowy moze by¢ wykonany takze poprzez wiercenie lub
wyfrezowanie.

Dla krotkich serii do wykonania otworu montazowego w blachach
stalowych o grubosci ponizej 2 mm mozliwe jest uzycie przebijaka
GN 123 (patrz strona 1493) jest zalecane.

Hak mozna przymocowac¢ do rygla dopiero po zamontowaniu
korpusu zamka w skrzydle drzwi.

Trzpien zaczepu moze by¢ przesuwany wzdfuz otworu fasolowego w
katowniku mocujacym w zakresie £5 mm, co utatwia dopasowanie
rygla podczas montazu.

Optymalnie trzpien po zablokowaniu powinien znajdowac sie w
ptaszczyZznie osi obrotu, jak pokazano na rysunku. Odchylenie osi
kotka zaczepu w zakresie do 4 mm od tej pfaszczyzny nie wptywa na
prawidfowe funkcjonowanie zamka.

Zakres obrotu haka jest zwykle ograniczony do 90°

W zaleznosci od sposobu montazu dostarczanego luzem kotka
oporowego, ryglowanie moze nastepowac poprzez obrét w lewo lub
W prawo.

Bez kotka oporowego hak moze obracac sie o0 360°

Wymiary zaczepu
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Trzpien
zaczepu,
z regulacja

GN 115.8-WOE-NL-ZD Zamki z ryglem hakowym, korpus odlewany z cynku, zamykanie elementem obstugowym, bez zamka
GN 115.8-L-ZD Zamki z ryglem hakowym, korpus odlewany z cynku, zamykanie elementem obstugowym / kluczem, z zamkiem

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia
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Zamki 13



